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Neues Mechatronik-Zentrum soll in Oberdsterreich aufgebaut werden

Die Schlagkraft erhohen

Die beiden Kompetenzzentren, die Linz Center of Mechatronics GmbH (LCM) und das Industrielle Kom-
petenzzentrum fiir Mechatronik und Automation (IKMA) haben sich zu einer intensiven Zusammenar-
beit entschlossen. Gemeinsam mit dem Fachbereich Mechatronik der Johannes Kepler Universitét Linz
soll ein Exzellenzzentrum nach internationalem Zuschnitt aufgebaut werden.

Die Fahigkeit innovative Produkte zu schaffen ist die
zentrale Herausforderung fiir den Erhalt des wirt-
schaftlichen und sozialen Wohlstandes in Oberdster-
reich. Der Mechatronik — als eines der Stérkefelder
des Wirtschafts- und Technologiestandorts Oberds-
terreich — kommt hier eine Schllisselrolle zu. Denn
die Mechatronik niitzt gerade auch den traditionellen
Industrien und mittelsténdischen Unternehmen, die
in Oberdsterreich stark vertreten sind. Der Vorsprung
gegeniiber anderen Bundeslandern und gegeniiber
vielen Regionen Europas soll nicht nur gehalten, son-
dern weiter ausgebaut werden. Und gerade dort setzt
die Idee an, ein mechatronisches Exzellenzzent-
rum nach internationalem Zuschnitt aufzubauen.
Dieses Kompetenzzentrum, das im Moment noch den
Arbeitstitel Network/Center of Excellence (N/CoE)
tragt, ermdglicht vor allem eine verstarkte Vernetzung
von Wirtschaft und Wissenschaft.

Network/Genter of Excellence (N/CoE)

In Oberdsterreich haben sich in den letzten Jahren
umfassende F&E-Kompetenzen im Bereich der Me-
chatronik herausgebildet. Wesentliche Teile davon
sind in den folgenden Einrichtungen angesiedelt: In
den beiden Kompetenzzentren LCM (Linz Center
of Mechatronics GmbH) und IKMA (Industrielles
Kompetenzzentrum fiir Mechatronik und Auto-
mation) sowie im Fachbereich Mechatronik der
Johannes Kepler Universitat Linz. Um internationa-
les Exzellenzniveau zu erreichen, werden nun mit der
Griindung des Networks/Centers of Excellence diese
Kompetenzen gebiindelt. Gemeinsam mit assoziier-
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ten Partnern entsteht ein ,,0ne-Stop-Shop“, der als
Anlaufstelle fiir Unternehmen mit komplexen mecha-
tronischen Aufgabenstellungen fungiert. Derzeit wird
das Forschungsprogramm des N/CoE konkretisiert:
Das Ziel dabei ist, auf der Basis der vorhandenen
Kompetenzen und Stérken der Trager und mdglichen
Partnern Forschungsschwerpunkte zu definieren, mit
denen die Innovationstatigkeit der Wirtschaft durch
Forschungs- und Entwicklungsprojekte im Bereich
Mechatronik langfristig bestmdglich unterstiitzt wird.
Eine Beteiligung am neuen K2-Programm des Bun-
des ist vorgesehen.

Die drei Trager dieses Exzellenzzentrums haben sich
Ziele gesteckt, die den Unternehmen direkt und indi-
rekt Nutzen bringen. Direkten Nutzen konnen die Un-
ternehmen durch eine intensive Zusammenarbeit mit
dem N/CoE erwarten. Ein indirekter Nutzen entsteht
dadurch, dass die drei Trdgerorganisationen auch
mit groBen Unternehmen zusammenarbeiten und
dieser Erfahrungsschatz wiederum den Projekten
mit kleineren Unternehmen der oberdsterreichischen
Wirtschaft zugute kommt. Ein Ziel des Kompetenz-
zentrums ist es, eine in ausgewahlten Bereichen der
Mechatronik nachhaltig flinrende Forschungs- und
Entwicklungsplattform Europas zu werden. Dariiber
hinaus wird das Zentrum als hochkaratiger F&E-Part-
ner fiir Schliisselprojekte der oberdsterreichischen,
osterreichischen und internationalen Wirtschaft auf-
treten und als attraktiver Arbeitgeber fiir hochquali-
fizierte Spitzenforscher aus dem In- und Ausland fiir
projekterfahrene Nachwuchskréfte sorgen.

weiter auf Seite 2 —>

www.mechatronik-cluster.at
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EDITORIAL

Liebe
Cluster-Partner,
sehr geehrte
Damen und Herren!

Das Internationale Forum Mechatronik (ifm), das
heuer erstmals in Linz stattfindet, steht fiir den
Erfahrungs- und Ideenaustausch zwischen Me-
chatronik-Experten aus Osterreich, Deutschland
und der Schweiz. Es bietet lhnen die Chance, das
internationale Umfeld kennen zu lernen und zu
erfahren, wo die Trends hingehen.

Ein Hohepunkt der Veranstaltung wird die Verlei-
hung des Mechatronik-Preises sein, der von der
Industriellenvereinigung 00 und des OIAV zur
Verfiigung gestellt wird. Ich lade Sie schon jetzt
zur aktiven Teilnahme als Sponsor oder Aussteller
beim ifm ein und freue mich, Sie im Oktober als
Besucher begriiBen zu diirfen.

Ein weiteres Thema im Herbst: Die Marktson-
dierungsreise Mechatronik in die Region Emilia
Romagna, die gemeinsam mit der Wirtschafts-
kammer, der AWO und dem Export Center 00 ver-
anstaltet wird. Machen Sie sich auf der 3-tdgigen
Reise selbst ein Bild und lernen Sie Unternehmen
sowie Traditionelles aus dieser Region kennen.
Melden Sie sich rasch an, es gibt nur eine be-
grenzte Anzahl an Platzen!

Aber auch sonst tut sich einiges: Gemeinsam mit
der Fachhochschule Wels (Studiengang Innovati-
ons- und Produktmanagement) fiihrt der MC eine
Statuserhebung zum Innovationsmanagement in
(ober-)6sterreichischen Maschinen- und Anlagen-
bauunternehmen durch. AuBerdem wurde kiirzlich
ein Erfahrungsaustausch zum Thema ,,Controlling
im mittelstandischen Anlagen- und Sonderma-
schinenbau“ mit fiinf Unternehmen gestartet, den
der MC initiiert hat.
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Herzliche GriiBe,
DI (FH) Christian Altmann

Fortsetzung von Seite 1

Schwerpunkte des Forschungsprogramms
Das Forschungsprogramm wird Projekte mit den
Partnerunternehmen wie auch strategische Projek-
te mit (ibergeordneten Zielsetzungen umfassen. Die
Forschungsprojekte im Zentrum werden sich auf die
folgenden thematischen Schwerpunkte konzentrie-
ren:
- Computational and Experimental Process
Modelling and Simulation
- Motion and Control
- Mechatronic Design of Machines and
Components
- Sensors and Signals
- Wireless Communication and Industrial
Electronics

Die Partnerstruktur

Ein Unternehmen wendet sich mit einer Problemstel-
lung an das N/CoE oder an die Einzelorganisation,
mit der es auch schon vorher Kontakt hatte. Inner-
halb des Netzwerkes wird dann der Projektleiter fiir
diese Aufgabenstellung bestimmt und dieser stellt
ein passendes Projektteam zusammen. Dieses Team
setzt sich je nach Anforderung aus Mitarbeitern der
drei Trégerorganisationen und Partner zusammen.
Dem Kunden steht somit ein Projektteam mit maBge-
schneiderter Kompetenz und einem verantwortlichen
Ansprechpartner zur Seite. Potentielle assoziierte
Partner sind zum Beispiel die Fachhochschule Wels,
die Upper Austrian Research GmbH (UAR) und die
PROFACTOR Produktionsforschungs GmbH aus Steyr.
Grundlage fiir die Auswahl von Partnern ist, dass die-
se komplementéres Wissen in das geplante Zentrum
einbringen. Diese Partnerschaften sind damit entwe-
der projektbezogen oder dauern tiber mehrere Jahre
(assoziierte Partner). Eine Evaluierung des Zentrums
ist nach fiinf Jahren vorgesehen.

Aus der Branche

Internationales Netzwerk

Das Netzwerk sieht sich nicht nur als Partner fiir die
(ober-)osterreichische Wirtschaft, sondern wird auch
verstarkt mit auslandischen Unternehmen zusam-
menarbeiten. Bereits jetzt werden zum Beispiel beim
LCM rund ein Drittel der Projekte mit Deutschland
und der Schweiz abgewickelt, und diesen Techno-
logiedialog — vom Unternehmen zum F&E-Anbieter
und wieder zuriick — will man auf jeden Fall weiter
verstarken. Die starke Internationalisierung durch die
Hereinnahme von internationalen Kunden und nam-
haften wissenschaftlichen Partnern bringt durch den
Know-how-Aufbau Vorteile fiir die gesamte Gster-
reichische Wirtschaft.

Die Kunden profitieren von Osterreichs stérkstem
Forschungsverbund auf dem Gebiet der Mechatronik,
der das Prozesswissen und Anwendungs-Know-how
seiner Kunden sowie das Fachwissen und die prakti-
sche Umsetzungserfahrung der Betreiber des Exzel-
lenzzentrums in ganzheitliche Losungen umsetzt. Die
einzigartige Kombination aus hoher wissenschaftli-
cher Kompetenz und hoher Expertise in der raschen
Umsetzung neuester Forschungsergebnisse in die
betriebliche Praxis bietet auBerordentliches Potential
flir exzellente Produktinnovationen in der Zukunft.

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an folgen-
de Ansprechpersonen der drei Trager des geplanten
N/CoE MECHATRONIK:

LCM: DI Gerald Schatz, Tel.: +43 732 2468-1865,
E-Mail: gerald.schatz@lcm.at

IKMA/vatron: DI Wilhelm Hofmann, Tel.: +43 732
6585-6249, E-Mail: wilhelm.hofmann@vatron.com
JKU, Fachbereich Mechatronik: Prof. DI Dr. Klaus
Zeman, Tel.: +43 732 2468-9701,

E-Mail: zeman@mechatronik.uni-linz.ac.at

Projekte
im N/CoE

Jeder der Partner fiihrt Projekte im N/CoE als auch ausserhalb des N/CoE durch.

IKMA w

Industrielle
Kompetenzzentren und Netzwerke

EIN PROGRAMM DES BMWA

JOHANNES KEPLER
UNIVERSITAT LINZ
Metzwerk fir Forschuna, Lehre und Praxis

LCMG

LINZ CENTER OF COMPETENCE
IN MECHATRONICS
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Aus der Branche

Wir haben die Projektinitiative zur Griindung eines K2-Zentrums fiir Mechatronik zum Anlass genommen, um mit DI Gerald Schatz (Geschéftsfiihrer LCM),
Prof. DI Dr. Klaus Zeman (Leiter des Instituts fiir Rechnergestiitzte Methoden im Maschinenbau an der JKU Linz), DI Wilhelm Hofmann MBA (Sprecher der
Geschiftsfiihrung der vatron - voestalpine mechatronics gmbh) und DI Bruno Lindorfer (Leiter Forschung & Entwicklung der Siemens VAl und Sprecher des
MC-Beirats) iiber die Ziele des N/CoE und den Nutzen fiir die oberdsterreichischen Unternehmen zu sprechen.

»,Das daraus gewonnene Know-how konnen die KMU im
eigenen Unternehmen optimal weiterverwenden."

Bruno Lindorfer

Wilhelm Hofmann

MC-report:
In welcher Form konnen sich Unternehmen am N/CoE
beteiligen?

Gerald Schatz:

Unternehmen jeder GroBe profitieren massiv von
der langfristigen Planbarkeit der Projekte im N/CoE
und einem brancheniibergreifenden Forschungspro-
gramm, das am Bedarf der potentiellen Kunden ori-
entiert ist. Die in Osterreich einzigartige Kombination
aus Forschung (JK Universitét Linz) und Umsetzungs-
stérke (LCM und vatron) in die betriebliche Praxis ist
ein klares Alleinstellungsmerkmal. Der Bedarf unse-
rer potentiellen Kunden wird durch eine zusammen-
fassende Beschreibung der geplanten Projekte (ei-
nem sogenannten Letter of Intent - LOI) dargestellt.
Die Akquisition dieser LOIs durch Trager und Partner
wurde vor kurzem gestartet.

MC-report:
Wie viele Mitarbeiter wird das N/CoE haben und wie
werden sich diese zusammensetzen?

Klaus Zeman:

Im gesamten Zentrum werden rund 120 Personen ta-
tig sein. Fir jedes Forschungsprojekt wird es als An-
sprechpartner flir unsere Kunden (also die Unterneh-
men) einen klar definierten Projektleiter geben. Die
Projektteams werden sich fiir die Dauer des Projektes
aufgabenspezifisch aus den erforderlichen Experten
von den Mitgliedern des Zentrums zusammensetzen.
Damit kénnen die Partnerunternehmen aus einem
sehr groBen Expertenpool schopfen!

MC-report:
Wer wird das N/CoE leiten?

Wilhelm Hofmann:

Das N/CoE soll nach professionellen, betriebswirt-
schaftlichen Grundsatzen geflinrt werden. Es ist
geplant zwei Geschaftsfiihrer zu nominieren, wobei
je einer vom LCM und der vatron gestellt wird. Die

Klaus Zeman

Gerald Schatz

endgiiltige Entscheidung fiir bestimmte Personen
féllt aber erst 2007.

MC-report:
Steht die Grundlagenforschung oder die Entwicklung
von Produkten (fiir den Endkunden) im Vordergrund?

Bruno Lindorfer:

Die historische Trennung in Grundlagenforschung und
Produktentwicklung ist tiberholt. Moderne Innovati-
onsansatze stellen die wechselseitige Befruchtung
und die Synergien von Grundlagenforschung und
Produktentwicklung in den Focus und so ist es auch
beim Konzept des N/CoE. Genau das ist eine Starke
des N/CoE. Fiihrende Unternehmen wissen, dass man
- um nachhaltig erfolgreich zu sein - im Innovations-
portfolio einen ausgewogenen Mix aus Vorsprung
beim Wissen mit langer Halbwertszeit (und das sind
die technologischen Grundlagen) sowie eine schnelle
Umsetzung in innovative Produkte braucht.

MC-report:
Werden vor allem kleine und mittlere Unternehmen
(KMU) mitmachen?

Gerald Schatz:

Die Teilnahme von KMU und GroBunternehmen an
Projekten soll ausgeglichen sein. Vor allem fiir KMU
ergibt sich der Vorteil, dass deren Mitarbeiter in die
Projekte eingebunden werden konnen. Das daraus
gewonnene Know-how kénnen die KMU im eigenen
Unternehmen optimal weiterverwenden, was be-
sonders der oberosterreichischen Wirtschaft zugute
kommt.

MC-report:
Wie wird sich das N/CoE finanzieren?

Klaus Zeman:

Die Forderrate wird etwa 35 bis 40 Prozent betra-
gen, das Gesamtbudget etwa 10 Mio. Euro pro Jahr.
Um ein Beispiel zu nennen: Wenn man von einem

200.000,- Euro Projekt ausgeht und es eine 35%-ige
Forderung gibt, dann sind vom Kunden 130.000,-
Euro beizutragen. Davon kann er maximal 65.000,-
Euro als Eigenleistungen (Personal, Sachleistung wie
z. B. Maschinenmiete fiir Tests) geltend machen und
muss demnach mindestens 65.000,- Euro in bar
aufbringen. Man kann also sagen, dass es bei einer
Forderquote von 35 Prozent zu einer 3-fachen Hebel-
wirkung kommt.

MC-report:
Kénnen Sie schon Beispiele fiir mogliche Projekte
nennen?

Gerald Schatz:
Ja, natiirlich, viele derzeitige und bereits abgeschlos-
sene LCM-Projekte, die auch regelmaBig im MC-re-
port vorgestellt werden, hatten auch in das K2-Pro-
gramm gepasst.

MC-report:
Wird es eine verstarkte Zusammenarbeit mit der Uni
und der Fachhochschule geben?

Gerald Schatz:

Das LCM arbeitet schon jetzt regelmaBig mit der Uni
und der Fachhochschule zusammen, zum Beispiel
mit dem Studiengang Vertriebsmanagement. Die-
se Zusammenarbeit soll auch weiterhin verstérkt
stattfinden, das héngt jedoch nicht mit dem geplan-
ten K2-Zentrum zusammen. Die Mdglichkeit einer
Zusammenarbeit mit der Fachhochschule Wels (mit
Prof. Kastner) als assoziiertem Partner wird zurzeit
gepriift.

MC-report:
Wie sehen Sie das Zusammenwirken von N/CoE und
Mc?

Bruno Lindorfer:

Das Konzept des N/CoE wurde im MC-Beirat am 7.
Februar 2006 vorgestellt und vom MC-Beirat sehr
positiv gesehen. Die N/CoE Initiative wird vom MC-
Beirat als groBe Chance — die es zu niitzen gilt - ge-
sehen, das oberosterreichische Starkefeld Mechatro-
nik durch die Einrichtung eines groBen K2-Zentrums
in Oberdsterreich weiter und nachhaltig auszubauen.
Das N/CoE wird vom MC z. B. im Bereich der Identi-
fikation weiterer, potentieller Firmenpartner aus dem
Kreis der MC-Mitgliedsfirmen unterstiitzt.

MC-report:
Vielen Dank fiir das Interview!
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Neue Mechatronik-Institute an der JKU

Mehr Maschinenbau fiir 00

Der Fachbereich Mechatronik an der Johannes
Kepler Universitdt Linz mit derzeit elf Instituten
soll gemaB Entwicklungsplan um fiinf neue Ins-
titute erweitert werden. Damit wird gemaB Stra-
tegischem Programm 00 2010 dem dringenden
Wunsch der Wirtschaft Rechnung getragen, die
zukiinftigen maschinenbaulichen Schwerpunkte
zu verstérken und weitere wichtige Zukunftsfel-
der zu erschlieBen. Damit kann auch die interna-
tionale Sichtbarkeit des geplanten K2-Zentrums
fiir Mechatronik und sein Stellenwert in Europa
deutlich gesteigert werden.

Die neuen Institute der Uni Linz werden den Schwerpunkt Maschi-
nenbau verstarken.

Konstruktionen zu bauen, deren Herstellung und Be-
trieb einerseits ressourcen- und energieschonend
sind, welche also leicht und recyclebar sind, die aber
andererseits hochste Sicherheit fiir die Benutzer zu
bieten vermdgen, entsprechen unter anderem einem

immer wichtigeren dkologischen Wunsch. Das Insti-
tut fiir konstruktiven Leichtbau soll dazu beitragen,
mittels moderner Methoden Ingenieurkonstruktionen
leichter, kompakter, formstabiler, sowie vibrations-
und larmfreier auszufiihren.

Die Auswahl und Kombination von Werkstoffen sind
zentrale Fragen jeder Produktentwicklung. Das Ins-
titut fiir Konstruktionswerkstoffe im Maschinen-
bau hat daher die Auswahl und Anwendung neuester
Werkstoffe und Werkstoffkombinationen in Produk-
tinnovationen im Fokus von Lehre und Forschung.
Damit werden zentrale Problemstellungen der 06.
Unternehmen des Maschinen- und Anlagenbaus, der
stahlverarbeitenden Industrie, des Fahrzeug- und
Flugzeugbaus, etc. in einem sehr breiten Umfang
angesprochen, und zwar nicht nur aktuelle sondern
auch kiinftige.

Die Mikrosystemtechnik wird die ,makroskopische*
Mechatronik nicht ersetzen, sondern vielmehr durch
die ErschlieBung neuer Anwendungsbereiche erwei-
tern bzw. ergénzen. Das Institut fiir Mikrosystem-
technik wird sich zukunftsweisenden miniaturisierten
mechatronischen Systemen und Strukturen widmen,
welche unter Verwendung moderner Mikro- und Na-
notechnologie realisiert werden. Damit stellt sie eine
schllissige Weiterentwicklung des Fachbereichs in
Richtung neuer mechatronischer Technologien dar.

Typische Einsatzbereiche fiir Mikrosysteme sind
Sensoren und Aktuatoren fiir Prozesskontrolle bzw.
Zustandsiiberwachung von Anlagen und Maschinen.

Institut fiir Adaptronik: Adaptronik ist ein zukunfts-
weisender Teilbereich der Mechatronik, der sich mit
der Entwicklung anpassungsfahiger Konstruktionen
beschéftigt. Ziel ist es dabei etwa, durch verteilte
intelligente Aktuatoren und Sensoren (z.B. Piezo-
Elemente in aktiven Wénden) Schwingungen und
Larm zu unterdriicken oder gezielt Verformungen zur
Feinstpositionierung etwa in Werkzeugmaschinen zu
erzeugen. Adaptronische Konzepte eroffnen zum Bei-
spiel im Fahrzeugbau, in der Luftfahrttechnik oder im
Leichtbau enorme Potentiale.

Die demoskopische Entwicklung wird kiinftig zu ei-
nem rasanten, in weiten Bereichen nicht oder nur
schwer abdeckbaren Bedarf an Pflege- und Gesund-
heitspersonal filhren. Das Institut fiir Medizinme-
chatronik soll sich daher mit Fragen der Uberfiih-
rung und Einbettung mechatronischer Systeme in die
medizinische Praxis beschéftigen und als Bindeglied
der medizintechnisch relevanten mechatronischen
Forschung in die medizinische Praxis fungieren. Bei
zu erwartenden Wachstumsraten fiir medizintechni-
sche Produkte im zweistelligen Prozentbereich kann
der Medizinmechatroniksektor kiinftig Arbeitsplatze
im Hochtechnologiebereich schaffen.

Daxner Dosier- und Wiegesystem fiir Kleinkomponenten sorgt bei Schaumann fiir das richtige MaB

Kleinste Mengen, groBe Wirkung

Die H. Wilhelm Schaumann GmbH z&hilt zu den
bedeutendsten europdischen Herstellern von Mi-
neral- und Wirkstoffmischungen fiir nahezu alle
Tierarten. Aus einer Vielzahl unterschiedlichster
Kleinkomponenten entstehen Spezialfuttermittel
mit groBer Wirkung. Die Voraussetzung hierfiir ist
hochste Genauigkeit in ihrer Dosierung und Ver-
wiegung, da bereits kleinste Abweichungen die
Qualitat erheblich beeintrachtigen. Eine Heraus-
forderung, die die dsterreichische Firma Daxner
am Schaumann-Standort Taufkirchen erfolgreich
angenommen hat: Eine ausgekliigelte Anlagenld-
sung sorgt hier bei hoher Produktivitét fiir abso-
lute Prézision.

Losung liegt im Detail

Es sind vor allem die vielen technischen Feinheiten,
die in Summe die Einzigartigkeit und Leistungsféhig-
keit dieser Anlage ausmachen, gibt auch Firmenchef
Ing. Johann Daxner zu erkennen: ,,Die Losung liegt im
Detail. Das ist auch unsere Stéarke, unser Know-how.

So verfiigen wir einerseits (iber exzellente Techno-
logie, andererseits wissen wir sie auch — spezifisch
nach Kunden und spezieller Aufgabenstellung — ein-
zusetzen, wobei es fiir das Gesamtergebnis auf jede
Kleinigkeit ankommt.“ Eine Philosophie, die sich in
der fiir Schaumann entwickelten Anlagenldsung und
ihrer technischen Ausflinrung widerspiegelt.

Interessante Losung auch fiir andere Branchen
Wegweisend ist das automatische Dosier- und Wiege-
system in dieser Ausfithrung jedoch nicht nur fiir die
Futtermittelindustrie, sondern auch fiir viele andere
Branchen, in denen Kleinkomponenten mit unter-
schiedlichsten Eigenschaften zum Einsatz kommen.
,unsere Losung birgt vor allem fiir jene Betriebe viel
Potential, wo es bei der Dosierung und Verwiegung
der Rohstoffe auf hichste Genauigkeit ankommt und
aufgrund strengster Hygieneanforderungen jegliche
Kontamination zu vermeiden ist“, bringt Ing. Johann
Daxner die Stirken der technisch anspruchsvollen
Anlage zusammenfassend nochmals auf den Punkt.

Mit der Dosieranlage der Daxner GmbH kénnen Rohstoffe mit hochs-
ter Genauigkeit dosiert und gewogen werden.

Mehr Informationen; www.daxner.at

Zum Unternehmen

Die Firma Ing. Johann Daxner GmbH mit Sitz in
Wels ist spezialisiert auf die Produktion von hoch-
wertigen Maschinen und Anlagen fiir die Schiitt-
guttechnologie. Angeboten wird die Planung,
Konstruktion und Produktion von Maschinen und
Anlagen fiir Nahrungsmittel- und Miihlenbetriebe,
chemische Betriebe und Kunststofferzeuger.
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Schenck Process Austria GmbH

wagen - dosieren - eichen

Unter dem Begriff Engineered Weighing ist bei der
Schenck Process Austria GmbH der Innovations-
prozess fiir den Bereich der Gewichtsmessung
von schweren Lasten in Stahlwerken zusammen-
gefasst. Die Innovation ist hierbei in der Modula-
risierung der wesentlichen Elemente einer Wége-
einrichtung zu sehen.

Eine Messeinrichtung flir Pfannendrehtiirme oder
Pfannentransportwégen besteht aus mechatroni-
schen Elementen aus den Bereichen Mechanik,
Elektrik, Elektronik und Software. Die Mechanik der
bisher iblichen Lastaufnahme wird dabei durch ein
variabel an die verschiedenen Pfannen anpassbares
mechanisches Wéagemodul ersetzt. Dieses erlaubt
eine Voreinstellung im Werk, einen raschen Wechsel
Vorort und eine universelle Einsetzbarkeit.

Die Elektronik und Elekirik sind als weiteres Modul zu
verstehen. Die Disobox® Messwerterfassung und die
Schwerlastwagebalken DWB werden exakt aufeinan-
der abgestimmt und nach Einbau der DWB in das
mechanische Modul bereits vorjustiert. Die Grund-
voraussetzung dafiir waren eingehende Anderungen

am DWB selbst, der zudem in dieser Ausfiihrung noch
einmal deutlich verbessert wurde.

Das letzte Modul besteht aus der Softwareanbindung
der Disobox® an PLC Systeme. Uber Profibus® kann
die Einheit angebunden werden, wobei es fiir die
wichtigsten Hersteller eigene PLC Bausteine gibt.

500t Pfannendrehturm mit integrierter Wégeechﬁik von Schenck
Process Austria.

Die Innovation: Modularisierung
Die Innovation der Losung liegt vor allem in der
Modularisierung. Dadurch kénnen die Wéagemodule

bereits am Ort der Entstehung vorjustiert und so-
mit fertig eingestellt werden. Die Elektronik und
Software wird ebenfalls friihzeitig implementiert.
Dadurch lassen sich die Arbeiten an der Bau-
stelle drastisch reduzieren und vor allem Fehler
durch falschen Einbau, falsches Verdrahten etc.
fast vollig vermeiden. Das Wagemodul wird also
betriebsfertig geliefert. Die Inbetriebnahmezeiten
werden dadurch deutlich reduziert.

Mehr Informationen: www.schenckprocess.at

Zum Unternehmen

Die Schenck Process Austria GmbH mit Sitz in
Braunau am Inn ist Mitglied der weltweit tatigen
Schenck Process Gruppe und verfiigt in Osterreich
tiber 40 Mitarbeiter, die in den Bereichen des Wa-
gens, Dosierens und Eichens tétig sind. Schenck
Process Austria ist das fiihnrende Unternehmen,
wenn es um messtechnische Herausforderungen
und Losungen fiir Stahl, Zement, Kunststoff, Nah-
rungsmittel, Transportautomation, Recycling und
viele andere geht.

Scheuch-Technologie fiir Osterreichs groBtes Biomassekraftwerk

Strom und Warme aus Timelkam

Nach nur einem Jahr Bauzeit ist im April dieses
Jahres das groBte Biomassekraftwerk Osterreichs
in Timelkam feierlich eréffnet worden. Die 50 MW
Anlage versorgt rund 26.000 Haushalte mit um-
weltfreundlichem Strom aus C02 neutraler Bio-
masse und 6.000 Haushalte mit Fernwérme. Mitder
Rauchgasreinigungstechnologie leistet der Spe-
zialist fiir Luft- und Umwelttechnik SCHEUCH aus
Aurolzmiinster hierzu einen bedeutenden Beitrag.

Damit das Abgas mit seinen Emissionen nach der
Biomasse-Verbrennung den Umweltanforderungen
und -auflagen entspricht, wird es zur Reinigung tiber
eine Abgasreinigungsanlage gefiihrt. Die Haupt-
komponenten der Anlage sind ein Gewebefilter in
Kammernbauweise (vier Filterkammern) zur Fein-
staubabscheidung, eine trockene Rauchgasreinigung
nach dem Flugstrom- bzw. Filterschichtverfahren
(Trockensorption mit Sorbensrezirkulation) als zu-
satzliche Reinigungsstufe sowie ein Reststoffaustrag
zum Abtransport von in der Filteranlage angefallenen
Reststoffen. Der Leistungsumfang beinhaltet Engi-
neering, Lieferung, Montage und Inbetriebnahme der
Schlauchfilteranlage, der Additivdosieranlagen, der

Reststoffrezirkulation und der Ascheaustragsysteme
fiir die Filteranlage.

Seit mehr als 40 Jahren vertrauen Kunden aus der
Holz- und Holzwerkstoffindustrie, der Metallindustrie,
der Steine-Erden-Industrie sowie der Energieindustrie
auf das Know-how von Scheuch. Mit einem Jahres-
umsatz von rund 88 Mio. EUR und 500 Mitarbeitern
z&hlt das Unternehmen in Europa zu den fiihrenden
Herstellern von Absaug, Entstaubungs- und Rauch-
gasreinigungsanlagen.

Innovative Technologien, brancheniibergreifendes
Know-how, hohe Qualitat und Flexibilitdt durch eine
eigene Fertigung und ein umfassendes Dienstleis-
tungsprogramm garantieren bestmdgliche Betreu-
ung. Kunden erhalten alles aus einer Hand — von
Beratung und Projektierung iiber Fertigung, Montage
und Inbetriebnahme bis hin zu Anlagenservice und
Emissionsmessungen.

Durch die standige Entwicklungsarbeit und aufgrund
von Innovationen im Bereich der Rauchgasreinigung
verfligt Scheuch (iber ein komplettes Programm fiir

Entstaubung, Schadstoffreduzierung, Wéarmertickge-
winnung und Entschwadung fiir Kesselwéarmeleis-
tungen von 200 KW bis 60 MW.

Mehr Informationen: www.scheuch.com

Rauchgasreinigungsanlage Biomasse-Heizkraftwerk Timelkam.
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Partner-News

HMH Consulting-Engineering-Trading GmbH

Die RUBBLE MASTER Erfolgsstory

Die HMH Consulting-Engineering-Trading GmbH
ist ein Begriff in der dsterreichischen Bauma-
schinen-Branche und iiber die Grenzen bekannt.
Eine gute Adresse fiir begeisterungsféhige Ar-
beitnehmer. Und untrennbar verbunden mit dem
Synonym fiir mobiles Recycling: RUBBLE MASTER
Compact-Recycler.

RUBBLE MASTER Anwender werden durch RM-
Technologie und individuelle Beratung in die Lage
versetzt, auf jeder Baustelle in jedem Umfeld die ge-
stellten Aufgaben und Bedingungen kostengiinstig zu
erfiillen und sich mit hochwertiger Qualitét als Recy-
clingspezialisten zu profilieren. Mit dem ,,Programm
Kostenoptimierung“ unterstiitzt RUBBLE MASTER
seine Kunden dabei, alle Kosten einer Anlage ganz-
heitlich zu begreifen und offensiv anzusprechen.
Denn die Erfahrung zeigt, dass es zu kurz gegriffen
ist, nur die reinen Anschaffungs- und Betriebskosten
zu ber{icksichtigen.

Von Linz in die ganze Welt

HMH ist das Zentrum des RUBBLE MASTER Netz-
werks, das heute Kunden auf allen Kontinenten be-
treut und fiir absolute Kundennéhe steht — von der
kompetenten Beratung liber die optimale Losungsfin-
dung bis zum engagierten After Sales Service. Vor 15
Jahren gegriindet, hat sich eine international starke
Marke mit hohem Qualitatsideal und einer wachsen-
den Zahl Stammkunden entwickelt. Gewandelt haben

sich die Rahmenbedingungen, der Unternehmens-
standort und die Dimension: vom Einmann-Betrieb
zum florierenden KMU mit aktuell 70 engagierten
Mitarbeiterinnen und Sitz in Linz.

Heute umfasst die Produktpalette vier Brechermodel-
le, die am Standort Linz Siidpark entwickelt, montiert
und serviciert werden sowie verschiedene optimal
auf die Brechermodelle abgestimmte Siebe fiir mehr
Wertschopfung durch klassifiziertes Endkorn. Mog-
lich war diese Entwicklung zum Technologie- und
Marktfiihrer im Bereich kompakter Brechanlagen
durch Konzentration auf die Kernkompetenzen Ent-
wicklung, Vermarktung und Service.

Vision wird zur Funktion

Auch der Innovationsprozess bei HMH RUBBLE MAS-
TER ist dynamisiert. Grundsétzlich leitet sich jede
neue Produktidee vom konkreten Bedirfnis aus der
Praxis ab — ob als Summe aller Wiinsche in einer Ma-
schine vereint oder als effizientes add-on. In einem
breiten Forum sind Kunden, Handler, Lieferanten, De-
signer, Umweltrechts- und Larmschutzexperten aktiv
in den Entwicklungsprozess eingebunden. Meilen-
stein ist die Prasentation des Prototyps. Die aktuelle
RUBBLE MASTER Neuentwicklung wurde Anfang April
prasentiert. Auch der Termin fiir den letzten Prozess-
schritt steht bereits fest: Anfang Oktober 2006 wird
die Freigabe nach intensiven Tests bei ausgewahlten
Referenzkunden erfolgen. Im bewahrten Rahmen der

RUBBLE MASTER Open Days wird dann die offizielle
Markteinfihrung begangen, begleitet vom interna-
tionalen Dealer-Meeting, Maschinenvorfiihrungen,
Hausmesse und kulturellen Highlights.

Anwenderbeispiele und Informationen:
www.rubblemaster.com

Industrial Design — als kreativer und interdisziplindrer Entwicklungs-
prozess — ist fixer Bestandteil der Produktentwicklung.

SPM Schorgenhumer-Prézisions-Mechanik-GmbH

Seit 50 Jahren im Dienst der Technik

Die Firma SPM Schoérgenhumer-Prazisions-Me-
chanik-GmbH mit Sitz in Ostermiething produziert
Prézisonsteile und Sondermechanik fiir die Berei-
che Elektronik, Medizintechnik und Luftfahrt. Das
Unternehmen mit 20 Mitarbeitern versteht sich
als Systemanbieter vom Rohmaterial bis hin zum
fertigen Produkt.

Das Leistungsportfolio reicht von Nibbeln, Frésen
und Drehen iiber Kanten, Einpressen und die Ober-
flachenveredelung hin zu Montage und Design. Ver-
arbeitet werden Aluminium, Stahl, Kunststoffe sowie
Buntmetalle. Die Kunden sind namhafte Hersteller
von Industrie-PCs, Automatisierungssystemen, medi-
zinischen Geréten, Elektronik- und Kommunikations-
systemen sowie Industrieanlagen. Auch Maschinen-
und Elektronikkomponentenhersteller zahlen zum

Kundenkreis von SPM.
Mitarbeiter  als
wichtiges Kapital
Das Leistungsan-
gebot umfasst die
Projektbetreuung
von der Startphase
bis zur Umsetzung,
die schnellstmdg-
liche Herstellung
' 7 von  Prototypen,
L/ die Veredelung von
-I{ /// ‘ Oberfldchen sowie
Geschaftsfiihrer Giinther Schorgenhumer  diverse  Montage-
lieB den Maschinenpark véllig erneuern. arbeiten. Eine Se-
rienproduktion von zehn Stiick bis hin zum gesamten
Jahresbedarf des Kunden ist mdglich. Ein umfang-

reicher Maschinenpark steht daflir zur Verfligung.
Besonderer Wert wird auch auf die Ausbildung und
Weiterentwicklung der Mitarbeiter gelegt.

Der Betrieb wurde vor etwa 50 Jahre als Einzelunter-
nehmen gegrindet und im Jahr 1989 in eine GmbH
umgewandelt. Geschéftsfiihrer Giinther Schorgenhu-
mer, der das Unternehmen vor 23 Jahren von seinem
Vater (ibernommen hat, tiber die Mitwirkung von SPM
im Mechatronik-Cluster: ,Unsere Motivation war, den
Bekanntheitsgrad unseres Unternehmens zu erhdhen
und dadurch neue Kunden zu gewinnen. Besonders
wichtig ist uns aber auch der Informations- und Er-
fahrungsaustausch mit Branchenpartnern.”

Nahere Informationen: www.spm-gmbh.at
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ATP Antriebstechnik PEISSL GmbH

Der Antrieb zum Erfolg

Die ATP Antriebstechnik PEISSL GmbH mit Sitz in
Thalheim bei Wels hat sich auf ,,ungewdhnliche*
Antriebslosungen spezialisiert: Nicht-Standard-
Anwendungen, Prototypen, Innovationen und
Sonderausfiihrungen. Europaweit setzen Unter-
nehmen auf innovative und sichere Antriebsl-
sungen von ATP. Dariiber hinaus ist ATP auch als
Handelsbetrieb tétig.

ATP ist Spezialist wenn es darum geht schnell und
zuverlassig Sonderlésungen im Bereich der mecha-
nischen Antriebstechnik zu realisieren: Ob Planeten-
getriebe fiir den Anlagenbau, Linearantriebe fiir den
Maschinenbau und die Fordertechnik, Spindelhub-
anlagen fiir die Bilhnentechnik oder Kupplungen fiir
Verbrennungsmotoren.

In allen Geschéftsfeldern geht es meistens um Spe-
ziallésungen. Diese erfordern einen Stil der Zusam-
menarbeit mit dem Kunden, der bei ATP seit langem
praktiziert wird; eine Partnerschaft des Fachwissens
und der absoluten Orientierung am Resultat. Ge-

schéftsflihrer Ing. Wolfgang Peissl: ,Eine solche Ko-
operation verlangt eine effiziente Kommunikation; ein
aktives Nachfragen nach den entferntesten Parame-
tern und den kleinsten Details. Wenn sich das Ergeb-
nis — technisch und wirtschaftlich — im Dauereinsatz
bewahrt, ist das gemeinsame Ziel erreicht.“

Nicht-Standard-Anwendungen

Auslagerung ist das wirtschaftliche und technolo-
gische Gebot der Stunde in der Produktion. Fiir ATP
als Outsourcing-Partner stehen die Ziele und Interes-
sen des Auftraggebers im Mittelpunkt. Peissl weiter:
,Genau darauf kommt es an, wenn es um die hun-
dertprozentige Wirtschaftlichkeit und Verldsslichkeit
groBer Anlagen geht.

Darauf kommt es aber auch an, wenn es um die Lo-
sung komplexer, nicht standardisierter Aufgabenstel-
lungen geht. Deshalb ist Qualititsmanagement eine
fix verankerte Grundlage in allen Bereichen von ATP.“

Mehr Informationen: www.atp-antriebstechnik.at

Spindelhubgetriebemotor mit kardanischer Lagerung und Doppel-
bremse fiir den Antrieb von Hubpodien in der Biihnentechnik.

lhr Unternehmen im MC-report

Die laufende Vorstellung von Cluster-Partnern ist kostenlos. Wenn auch Sie die Présentation lhres Unternehmens durch das Redaktionsteam des MC-report

wiinschen, geben Sie aktuelle Themen aus lhrem Haus am besten regelmiBig an das MC-Team weiter: Mag. Sabine Janka, Tel.: +43 732 79810-5174,
E-Mail: sabine.janka@clusterland.at

VERANSTALTUNGEN

21.09.2006
MC-Stammtisch ,,Produktdatenmanagement®
18:00 bis 20:00 Uhr

25. - 27. 09. 2006
Marktsondierungsreise Mechatronik in die Region Emilia Romagna
Besuch von fiinf Maschinenbauern und interessantes Rahmenprogramm

16. - 17.10. 2006
ifm 2006 — Internationales Forum Mechatronik
Gastehaus voestalpine Stahl Linz, Montag 9:00 - 18:00 Uhr, anschlieBend Abendveranstaltung; Dienstag 9:00 - 18:00 Uhr

Information und Anmeldung:

MC, Nina Meisinger, Tel.: +43 732 79810-5172,
E-Mail: nina.meisinger@clusterland.at oder im Internet unter: www.mechatronik-cluster.at/veranstaltungen.
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Mini-Gerit zur Uberwachung von Fliissigkeiten

Ganz schon zah

Die Uberwachung von Fliissigkeiten spielt fiir
viele Anwendungen eine wesentliche Rolle, etwa
in der Lebensmittelindustrie oder bei Motordlen.
Bisher war es nur im Labor unter relativ groBem
Zeitaufwand moglich, die Zahigkeit von Fliissig-
keiten zu messen. Univ.Prof. Dr. Bernhard Jakoby
vom Institut fiir Mikroelektronik an der JKU hat
eine neue Methode entwickelt, die eine zuverlas-
sige Messung in Echtzeit und direkt vor Ort er-
moglicht.

Fiir die Uberwachung von Fliissigkeiten sind meist
chemische Parameter von Interesse. Konventionelle
chemische Sensoren sind fiir viele Anwendungen
aber nicht robust genug, sie sind nicht in gewiinsch-
ter Menge reproduzierbar und nicht tiber eine Idngere
Zeitspanne stabil. Deshalb werden oft Sensoren fiir
physikalische GroBen verwendet, von denen auf die
gewiinschte chemische GroBe zuriick geschlossen
werden kann. Beim Motordl etwa weist erhohte Vis-
kositat auf fortgeschrittene Oxidation hin, niedrige
Viskositat auf einen mdglichen Kraftstoffeintrag.

Die Messungen von Viskositat im Labor waren bis
jetzt ziemlich aufwéndig, weil die Viskositét stark von
der Temperatur abhangt, was bei der Erhitzung von
Speisedl gut zu beobachten ist. Wenn die Viskositat
gemessen wird, muss die Temperatur also immer mit
erfasst und die Viskositat bei unterschiedlichen Tem-
peraturen festgehalten werden. Zu diesem Zweck
miissen die Fliissigkeiten im Labor kontrolliert erhitzt
werden. Moderne Laborgeréate brauchen zur Vermes-
sung der Viskositét bei einer einzelnen vorgegebenen
Temperatur z.B. bereits zehn Minuten, was fiir viele
online-Anwendungen inakzeptabel ist.

Jakoby hat einen Mini-Viskositatsmesser entwickelt,
der quasi eine Heizung integriert hat und deshalb
direkt in der zu messenden Flissigkeit eingesetzt
werden kann. Diese ,Heizung“ besteht aus einer als
Wendel ausgefiihrten Elektrode, die auf einer diin-
nen piezoelektrischen Scheibe aufgebracht wird. Die
Scheibe, die typischerweise einen Durchmesser von
etwa zehn Millimetern hat, wird mittels aufgebrachter
Elektroden durch Verwendung des piezoelektrischen

Mini-Viskositétsmesser mit eingebautem Heizelement.

Effekts elektrisch zu mechanischen Schwingungen
angeregt, deren Amplitude im Bereich von Nanome-
tern liegt bei etwa einer Million Schwingungen pro
Sekunde. Wird die Scheibe in eine zihe Fliissigkeit
getaucht, wird die Schwingung gedampft. Die diinne
Flissigkeitsschicht, die direkt auf der Scheibe auf-

liegt, wird mit der Schwingung ,mitgeschleppt*, was
wiederum die charakteristischen Schwingungsei-
genschaften der Scheibe beeinflusst. Dadurch lassen
sich Riickschliisse auf die Z&higkeit ziehen.

Das auf dem Sensor aufgebrachte Heizelement muss
lediglich die diinne Fllissigkeitsschicht auf der Schei-
be beheizen, weshalb die Heizleistung entsprechend
gering sein und schnell bewerkstelligt werden kann.
Die Heizerstruktur fungiert gleichzeitig auch als Tem-
peratursensor, mit dem die Temperatur direkt an der
Messstelle gemessen werden kann, was Messfehler
verringert. Dariiber hinaus wird die Struktur auch als
Elektrode zur Anregung der mechanischen Schwin-
gungen verwendet.

An einem Prototyp wurde die Machbarkeit dieses
Prinzips bereits nachgewiesen, das Verfahren und
das Messprinzip wurden zum Patent angemeldet.
Quelle: Univationen 2/06 TNF

Unter Piezoelektrizitat versteht man das Zusam-
menspiel von mechanischem Druck und elektri-
scher Spannung in bestimmten Materialien wie
z.B. Quarz. Durch Anlegen einer elektrischen
Spannung wird der Kristall verformt. Und umge-
kehrt entsteht elektrische Spannung, wenn ein
Kristall verformt wird.

KONTAKT:

Univ.Prof. Dr. Bernhard Jakoby

Universitat Linz, Institut fiir Mikroelektronik
Tel.: +43 732 2468-9300

E-Mail: bernhard.jakoby@jku.at
www.ime.jku.at

Modellierung, Simulation und Verifikation von Testanordnungen fiir hoch entwickelte Magnetfeld-Sensoren im Automobilbereich

Magnetische Sensoren giinstig produzieren

Sensoren im Automobilbereich

Das System ,Automobil” hat schon friih eine hohe
Komplexitat erreicht, die eine Aufteilung der Entwick-
lung in verschiedene Aufgabenbereiche mit anschlie-
Bender Integration zum System erforderlich machte.
Fiir den fehlerfreien Betrieb von Motor-, Komfort- oder
Sicherheitssystemen am Automobil ist die Bedeutung
der Informationseingabe durch verschiedene Arten
von Sensoren duBerst wichtig.

Neben einer Vielzahl von Sensoren im Automobil be-
schaftigt sich dieses Kooperationsprojekt mit Infineon
Technologies AG Austria in Villach mit programmierba-
ren linearen Magnetfeldsensoren fiir die hoch prazise
Winkel- und Positionsbestimmung. Anwendungsge-
biete dieser magnetischen Hall-Sensoren sind unter
anderem ABS, Nocken- und Kurbelwellensensoren,
Lenkwinkelsensoren, Positionssensoren usw. Diese
Sensoren miissen auch den speziellen Normen der

Automobilindustrie standhalten. Ein Beispiel fiir diese
Normen ist der hohe Temperaturbereich von -40°C
bis 180°C. Fiir das Testen der Sensoren wird nicht
die tatsachliche Applikation herangezogen, sondern
Simulationen (Finite-Elemente-Methode(FEM)-Simu-
lationen) und der anschlieBende Vergleich mittels
Messungen in Laborumgebung.

weiter auf Seite 9 —>
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Fortsetzung von Seite 8

Ergebnisse und laufende Aktivitdten

Bisher wurde an der Entwicklung optimaler Geomet-
rien zur Magnetfelderzeugung fiir den Test hoch ent-
wickelter ABS-Magnetfeldsensoren gearbeitet. Dazu
wurden FEM-Simulationen verschiedener Geometri-
en (siehe Abbildung) durchgefiihrt. Weiters wurde ein
vollautomatisierter Messplatz zur hochgenauen Ma-
gnetfeldmessung mittels Schrittmotoransteuerung
entwickelt. Dadurch ist es maglich, die theoretischen
Simulationsergebnisse direkt vor Ort zu verifizieren.
Eine weitere Verifikation mittels Messungen an Pro-
totypen ist extern geplant.

In der Folge werden weitere Geometrien zur Magnet-
felderzeugung wie zum Beispiel fiir Beschleunigungs-
sensoren, simuliert und messtechnisch verifiziert. Als
Simulationswerkzeug wird FEMLAB und ANSYS, zur
messtechnischen Erfassung der Magnetfelder wird
LabView verwendet. Die Positionierung des Magnet-
feldsensors erfolgt mittels Schrittmotoren im Mikro-
schrittbetrieb, welche mit dem Motion-Assistant in
LabView angesteuert werden.

Zusammenfassung und Ausblick

Ziel dieses Projektes ist es, optimale Testanordnun-
gen fiir programmierbare Magnetfeldsensoren zu
entwickeln, um die Qualitdt und den Entwicklungs-
zyklus magnetischer Sensoren zu verkirzen und
dadurch Kosten bei der Herstellung dieser Bauteile
einzusparen.

Die Erkenntnisse aus diesem F&E-Kooperationspro-

jekt werden in neue Projekte und in die Lehre der
FH-Wels Studiengdnge Automatisierungstechnik (AT)
und Sensorik und Mikrosysteme (SMS) einflieBen.

FE-Simulation magnetischer Felder mittels FEMLAB.

KONTAKT:

Prof. (FH) DI Dr. Mario Jungwirth
Fachhochschule Wels

Tel. +43 7242 72811-3480
E-Mail: m.jungwirth@fh-wels.at
www.fh-wels.at

FH-Campus Wels

Mit den Aushildungsschwerpunkten , Technik &
Wirtschaft“ und ,Umwelt & Energie“ werden am
Welser FH-Campus Absolventen ausgebildet, die
am Arbeitsmarkt zu begehrten Fachkraften zéh-
len. Nicht zuletzt durch die modern ausgestatte-
ten Labors suchen immer mehr regionale Wirt-
schafts- und Industriebetriebe auch den Kontakt
flir Forschungsprojekte zur Welser FH.

Durch die innovativen Forschungs-Ergebnisse soll
vor allem die Wettbewerbsféahigkeit der Partner-
unternehmen gestarkt werden, um den mittel-
européischen Wirtschaftsstandort abzusichern.
Die Welser Forschungsschwerpunkte liegen in
den Bereichen Automatisierung komplexer me-
chatronischer Systeme, Mess- und Priiftechnik,
Okoenergie- und Umweltverfahrenstechnik und
Werkstofftechnik und —priifung.

Besonders zeichnet sich der Welser FH-Standort
mit top-ausgestatteten Labors (ca. 5 Mio Euro
Investitionssumme durch das Land 00) aus. Zu
den Highlights zihlen neben dem in Osterreich
einzigartigen industriellen Rontgen-Computerto-
mograph auch ein Raster-Elektronenmikroskop
neuester Generation sowie messtechnische Aus-
rlistung flir Shearografie und Aktive Thermografie.

Eine detaillierte Laborausstattungsliste ist auch
unter www.fh-wels.at zu finden.

Kurs fur Oberflachenmesstechnik

Herbst 2006 fiir Oberflichenmesstechnik an. Darin
werden die gangigen Messverfahren und —analysen
vermittelt und in praktischen Ubungen umgesetzt.

Ablosende Lacke, wechselnde Festigkeit oder Rau-
heit der Oberflache. Probleme, wie sie schon des of-
teren in produzierenden Betrieben zu Kopfzerbrechen
flihrten.

Die Ursachen fiir Oberflachenfehler kdnnen vielseitig
sein. Die Analyse zur Ursachenfindung fiihrt jedoch
meist tber Oberflichenmesstechnik. ,Wir setzen
dazu verschiedene Verfahren wie Mikroskopie oder
Spektroskopie ein.“ beschreibt DI Eva Breuer von der
UAR.

Aus Erfahrungen sind Problemldsungsmaglichkei-
ten moderner Oberflichenmesstechniken in vielen
Betrieben noch zu wenig bekannt, wodurch die Ur-
sachenfindung teilweise sehr hohe interne Kosten
verursacht.

Deshalb bietet das techcEnter in Zusammenarbeit mit
der Johannes Kepler Universitat und der Upper Aus-
trian Research (UAR) einen 2-tdgigen Basiskurs im
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Oberflachenmesstechnik ermdglicht gezielte Fehleranalyse.

Nahere Infos zum Kurs:
Alexandra Horvath

Tel.: +43 732 9015-5407
E-Mail: horvath@techcenter.at
www.techcenter.at




Profactor entwickelte mechatronisches Werkstiick-Positioniersystem

Leichtbau — Mechatronik — Prazision

0b ,,smart materials“ oder ,smart structures“—
diese Begriffe stehen fiir Leichtbau, Mechatronik
und Préazision. Im Rahmen dieser Technologie
erzielen Regelungstechnik, Sensorik, Aktuatorik
und Strukturmechanik neue Losungen: Smar-
te Bauteile — sie passen sich selbststédndig an,
dampfen unerwiinschte Schwingungen, unter-
driicken Larm und melden Bruchgefahr, noch be-
vor sich Risse zeigen.

,Diese innovative Kombination von Leichtbau, Me-
chatronik und Préazision wird von der Wirtschaft als
einer der Motoren fiir Osterreichs Zukunft gesehen.
Bei Profactor spiegelt sich dies bereits in konkreten
Projekten mit dem Maschinenbau und der Fahrzeug-
industrie wider“, berichtet Markus Gusenbauer, der
dafiir verantwortliche Bereichsleiter bei der Profactor
Produktionsforschungs GmbH.

Umsetzung

Prézision durch Mechatronik spielt dort eine tragende
Rolle, wo es um Prozessoptimierung geht. Zum Bei-
spiel in der Robotik, wo smarte Bauteile Vibrationen
unterdriicken. Leichtbau durch Mechatronik tragt
aktiv zur Lirmminderung im Automobilbau bei, aber
auch in der Schadensfriiherkennung bei Werkzeug-
maschinen. Als Beispiel, was Prézision und Leichtbau
durch Mechatronik bereits in der Mikropositionierung
zu Wege bringt, nennt Markus Gusenbauer das For-
schungsprojekt Mesactif, in dem sich Profactor sowie

die Firmen Anger und M-Tech zusammenfinden.

Optimierung

Das Ergebnis dieses Projekts ist ein hochdynamisches,
mechatronisches Werkstiick-Positioniersystem. Die
Basis bilden piezoelektrische Hochleistungs-Aktu-
atoren, die Bearbeitungsfehler im sub-pym-Bereich
ausgleichen und prozessbedingte Vibrationen bei (ib-
lichen Bearbeitungskraften kompensieren. Auf diese
Weise lassen sich nun komplexe Konturen fertigen
und dabei die Genauigkeit der Maschine um den Fak-
tor 10 erhohen.

Innovative Konzepte

Auf Seiten der Aktuatorik werden neue Kombinatio-
nen von Regelungskonzepten gemeinsam mit inno-
vativen Ansétzen im Bereich der Aktuator-Lagerung
erprobt. SchlieBlich musste das Profactor-Team den
extremen Anforderungen an Prézision und Dynamik
bei gleichzeitig hohen Bearbeitungskraften Rechnung
tragen. Auch der Designprozess gestaltete sich an-
spruchvoll, schlieBlich mussten alle technischen As-
pekte bedacht werden: ,Wenn eine Konstruktion, wie
diese, sehr leicht ausgelegt ist, dann verformt sie sich
in sich selbst. Genau das darf aber nicht sein, noch
dazu, wenn man auf Mikrometer genau positionieren
muss.“

Integriert
Der Prototyp ist gegenwartig ein 190 x 190 x 90

mm?3 groBer Bauteil, der seine aktuatorischen, sen-
sorischen und leistungselektronischen Komponenten
auf kleinstem Bauraum integriert hat. Dennoch ist es
mdoglich in sechs Freiheitsgraden zu positionieren. In
Summe sind 16 kleine Piezoaktuatoren auf engstem
Raum enthalten. Vom Prototyp bis zur Serienfertigung
wird es noch einige Zeit an Entwicklungsarbeit be-
notigen. So soll in der Serieniiberfiihrung der smarte
Bauteil noch weiter miniaturisiert werden. ,Wir haben
die Grundlagen, die Technologie und den Prototypen
entwickelt. Die Verwertung erfolgt jetzt gemeinsam
mit unseren industriellen Partnern®, so Gusenbauer.

KONTAKT: DI Markus Gusenbauer
PROFACTOR Produktionsforschungs GmbH
E-Mail: markus.gusenbauer@profactor.at
Tel.: +43 7252 885-303

Néahere Infos: www.profactor.at

Leichtbau durch Mechatronik ist auch fiir die Automobil-Branche
interessant.

Linz Center of Mechatronics GmbH: Sensorik in der Mechatronik

Keine Gefahr im Gras

In den letzten Jahrzehnten war eine immer stérker
werdende Verschmelzung von Sensorik, Kommu-
nikationstechnik und digitaler Signalverarbeitung
zu beobachten. Integration von messtechnischen
Verfahren und Sensoren in Anlagen und Maschi-
nen unter Beriicksichtigung des gesamten Pro-
zessablaufs und die drahtlose Anbindung der
Sensoren an Zentralrechner mit entsprechender
Signalverarbeitung sind wesentliche Trends in
diesem Bereich.

Derzeit wird bei der Linz Center of Mechatronics
GmbH ein Sensor entwickelt, der Objekte in Heu und
Stroh detektieren kann, um Beschadigungen an Méh-
werken und anderen landwirtschaftlichen Maschinen
wie zum Beispiel Ladewégen zu vermeiden. Mit einer
neuartigen akustischen Methode wird hier versucht,
die Maschine vor herannahenden Objekten im Heu,
Stroh oder Gras zu warnen und dadurch einen Ma-
schinenausfall wahrend der Erntezeit zu vermeiden.
Ein anderer Sensor beschéftigt sich mit der Detektion
von menschlichen Korperteilen in den Gefahrenzonen
von Werkzeugmaschinen um mehr Sicherheit fir den
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Bediener und andererseits hohere Stiickzahlen zu
gewdhrleisten.

KONTAKT:

Dr. Thomas Buchegger, Linz Center of Mechatronics
GmbH, Tel.: + 43 732 2468-1856

E-Mail: thomas.buchegger@Icm.at

www.lcm.at

Der neuartige Sensor soll in Zukunft Maschinen vor herannahenden
Objekten im Heu, Stroh oder Gras warnen.

Zum Unternehmen

Die Spezialisten des Kompetenzzentrums fiir Me-
chatronik (Linz Center of Mechatronics GmbH) ar-
beiten gemeinsam mit ihren Kunden in Projekten
zu folgenden Schwerpunkten:

Beriihrungslose Sensoren
Zu mess- und analysetechnischen Zwecken ent-
wickelt die Linz Center of Mechatronics GmbH fiir
eine Vielzahl von Branchen beispielhaft angefiihr-
te Sensoren und Messverfahren:
- Objektdetektion, z. B. Radarsensoren
bis 77 GHz, RF-IDs
- Optische Sensoren, Akustische Sensoren
- Hardwareentwicklung und Signalverarbeitung
fir UWB Technologie
- Tracking und Positioning Systeme

Drahtlose Kommunikation

Das LCM entwickelt und unterstiitzt seine Kunden

bei der Auslegung von Kommunikationsanwen-

dungen von modernsten Mobilfunksystemen bis

zu Sensornetzwerken:

- Unterstiitzung bei der Einfiihrung und Weiterent
wicklung drahtloser Kommunikationssysteme

- Effiziente Modularisierung und Standardisierung

Eine Eigenentwicklung des Kompetenzzentrums

im Bereich der Radarsensoren wurde im Jahr

2005 mit dem Innovationspreis des Landes Obe-

rosterreich ausgezeichnet.
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Innovative Ideen in geforderten Kooperationsprojekten erfolgreich umsetzen

Gute Ideen brauchen gute Partner!

Fiir die Realisierung von innovativen Projektideen
stehen den Partnerunternehmen des Mechatro-
nik-Clusters Fordermittel des Landes Oberdster-
reich zur Verfiigung. Niitzen auch Sie diese Mog-
lichkeit und entwickeln Sie mit uns lhre Zukunft
- wir unterstiitzen Sie dabei!

Fordergegenstand

Unternehmenskooperationen zur Starkung der Wett-
bewerbsfahigkeit in den Bereichen Technologie, Or-
ganisation und Qualifikation.

Partnerkonstellation

Mindestens drei Projektpartner, die Mitglied im MC
sind, darunter mindestens ein KMU nach EU-Defi-
nition. Forschungs- und Bildungseinrichtungen sind
grundsétzlich externe Dienstleister, zahlen dabei aber
als Projektpartner.

Forderbare Kosten
Interne Personalkosten, externe Dienstleistungen,
sonstige Kosten (z. B. fiir Projektergebnisverbreitung)

Forderhdhe

Unternehmen mit Firmensitz in 00 erhalten eine For-
derung in Hohe von 30 % des forderbaren Projektvo-
lumens, max. EUR 25.000,-

Das MC-Team unterstiitzt Sie dabei in folgenden

Bereichen:

e Beratung bei Projektideen (alternative Fordermdg-
lichkeiten, zu beachtende Rahmenbedingungen)

e Suche nach geeigneten Projektpartnern (personli-
che Recherchen, Projektausschreibung iber MC-
Medien und Initiierung runder Tische fiir Projektin-
teressenten)

e Erstellung des Forderantrags

e Abwicklung der Einreichung

e Begleitung wéhrend der Projektrealisierung

e Mdglichkeit zur Abhaltung von Projektmeetings in
Réumlichkeiten des MC

e Projektbezogene Offentlichkeitsarbeit (MC-Medien
und Fachpresse)

a
Projektergebnisse werden auch im Zuge von MC-Betriebsbesichti-
gungen vorgestellt.

Beispiele realisierter Projekte

Flexible Laserbeschriftung mittels Lasertransfer-
folien (,Entwicklung eines Applikationsgerates fiir
Lasertransferfolien®)

Entwicklung einer einfachen und kostengiinstigen
Losung zur Laserbeschriftung von Glas, Keramik,
Metall und Kunststoff, die rdumliche Gegebenheiten,
Folienbreiten und verschiedene Konfigurationsmog-
lichkeiten genauso berlicksichtigt, wie Laserschutz-
Anforderungen und Applikationsmodule fiir Stan-
dard- und Spezialaufgaben.

Neue Produktionsstrategien und optisch ge-
steuerte Oberflaichenbehandlung (,Automatische
Oberflachenbehandlung von Werkstiicken bei kleinen
LosgroBen®)

Machbarkeitsstudie hinsichtlich mdglicher Effizienz-
steigerungen in der Oberflichenbehandlung durch
optisch gefiihrte Verfahren zur Teileerkennung, -lo-
kalisation und Problemzonenerfassung und daraus
automatisch abgeleiteter Ansteuerung der Lackierro-
boter mit Hinblick auf LosgroBe-1-Produktion.

Néhere Informationen dazu erhalten Sie beim Me-
chatronik-Cluster: Tel.: +43 732 79810-5173
E-Mail: mechatronik-cluster@clusterland.at

Der Blick iiber den Tellerrand reicht nicht, wenn aus Innovationen Erfolge werden sollen

Schutzrechte und Mechatronik

Innovationen sind die Erfolgsfaktoren zur Generie-
rung nachhaltiger Wettbewerbsvorteile — soweit
nichts Neues. Innovationsfahigkeit ist eines der meist
gebrauchten Warter, wenn es um den Vergleich und
die Abgrenzung von Wirtschaftssubjekten sowie um
die Herausforderungen, am globalisierten Weltmarkt
erfolgreich bestehen zu konnen, geht. Unabhéngig
wie man Innovation definieren oder verstehen mag,
die Absicherung der jeweiligen technologischen Ent-
wicklungen mit entsprechenden Rechten und die da-
mit verbundene Ausdehnung des Verwertungszyklus,
scheint immer mehr zu einem erfolgskritischen Fak-
tor unternehmerischer Tétigkeit zu avancieren.

~Patentierungen sind wertvolle Unternehmensres-
sourcen und haben den Zweck, gewerblich anwend-
bare Erfindungen vor Diebstahl zu schiitzen und die
Rechte der technologischen Entwicklung zu wahren®,
S0 ein Zitat aus dem Magazin Factory (Nr. 5 — Mai
2006) wo Patente zum Thema des Monats gekiirt

AUSGABE 2/2006

wurden. Der Mechatronik-Cluster hat Anfang des
Jahres aufgrund der zunehmenden Relevanz von
Schutzrechten ein Projekt zum Thema ,Steigerung
der Innovationskraft von KMU durch professionellen
Umgang mit gewerblichen Schutzrechten® (SIN-NET)
bei der osterreichischen Forschungsforderungsge-
sellschaft (FFG) eingereicht. Der Antrag wurde erfolg-
reich evaluiert und somit startete am 1. Juni 2006 die
Kooperation des Mechatronik-Clusters und 7 weiteren
Partnern aus Industrie, Forschung und Gewerbe. Ziel
ist, Klein- und Mittelunternehmen (KMU) in Form von
Einzelprojekten (iber das Potential beim effektiven
und effizienten Einsatz von Schutzrechten zu sensibi-
lisieren sowie gleichzeitig bisherige Erfahrungen mit
Expertenwissen zu verkniipfen und eine umfassende
Leitlinie fiir den professionellen Umgang mit ,Intel-
lectual Property Rights® (IPR) zu entwickeln.

Der Blick (iber den Tellerrand reicht nicht, wenn aus
Innovationen Erfolge werden sollen! Die Umsetzung

einer Idee ohne vorherige Information (iber den Stand
der Technik (vgl. Patentrecherche) kann enorme Kos-
ten verursachen, weil Sie mdglicherweise das ,Rad
zum x-ten Mal erfinden®. Die professionelle Recher-
che ist nur ein Glied in der gesamten Erfindungs-
Verwertungs-Prozesskette, die im angesprochenen
Projekt SIN-NET bei jedem der Partnerunternehmen
durch professionelle Unterstiitzung unter die Lupe
genommen wird. Die Projektinhalte reichen von einer
Situationsanalyse zum Thema gewerbliche Schutz-
rechte im (ober-)dsterreichischen Maschinen- und
Anlagenbau bis hin zur Konzeption und Monitoring
von Einzelprojekten bei den Konsortialpartnern.

Mebhr Infos:

Bei Interesse am laufenden Projekt SIN-NET melden
Sie sich bitte bei Mag. Michael Weitersberger unter
+43 732 79810-5177 oder per E-Mail unter michael.
weitersberger@clusterland.at
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Neues Analysetool fuir Golftraining

DI Friedrich Niederndorfer, MBA ist der Geschéfts-
fiihrer der Abatec Electronic AG mit Sitz in Regau.
Die Firma Abatec hat gemeinsam mit der Bene-
der Werkzeugbau GmbH und der Upper Austrian
Research GmbH (UAR) im Zuge eines Kooperati-
onsprojekt im Mechatronik-Cluster den ,,.Swing-
Analyser“ entwickelt. Im Gesprach hat er uns ver-
raten, welche Entwicklung fiir sein Unternehmen
er sich von diesem Projekt erwartet und warum
man nie genug freie Ressourcen haben kann.

? . \
DI (FH) Christian Altmann vom MC und DI Friedrich Niederndorfer,
MBA von Abatec.

MC-report:
Was ist das Besondere an dieser Entwicklung?

Friedrich Niederndorfer:

Eine Bewegungsanalyse zum erschwinglichen Preis
auf kleinem Raum (3 mal 3 mal 3 Meter) gab es bis
jetzt noch nicht. Bis jetzt haben wir uns nicht getraut,
solch ein Projekt in Angriff zu nehmen — aber dann
haben wir uns fiir eine optische Losung entschie-
den. Drei Faktoren kennzeichnen die Entwicklung: In
diesem kleinen Raum, zeitlich hoch auflosend, cm-
Messgenauigkeit in Echtzeit.

MC-report:
Warum wollten Sie diese Projektidee innerhalb des
Mechatronik-Clusters realisieren?

Friedrich Niederndorfer:

Wir haben nach der besten Mdglichkeit gesucht und
sind tiber den Projektpartner UAR zum MC gekom-
men.

MC-report:
Konnten Sie bereits Erfahrungen mit Kooperations-
projekten sammeln?

Friedrich Niederndorfer:

Wir waren noch bei keinem Cluster-Projekt dabei,
aber Erfahrungen mit FFF-Projekten konnten wir be-
reits sammeln.
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MC-report:
Was ist bis jetzt nicht so gut gelaufen?

Friedrich Niederndorfer:

Intern hétten wir noch mehr freie Ressourcen ge-
braucht, leider muss das Tagesgeschéft aber erste
Prioritat haben. Wir haben nur 17 Mitarbeiter in der
Entwicklungsabteilung, davon waren acht nur fiir
dieses Projekt zustindig. Aber der Cluster unterstiitzt
kleine Unternehmen wie wir eines sind auch bei gro-
Ben Projekten. Besondere Unterstiitzung bekamen
wir auch von unseren Projektpartnern UAR und Be-
neder.

MC-report:
Welchen Tipp kénnen Sie zukiinftigen Projektpart-
nern geben?

Friedrich Niederndorfer:

Sie sollten auf jeden Fall die Moglichkeit der Projekt-
verldngerung nutzen und alle ndtigen Ressourcen
von Beginn an zur Verfligung stellen.

MC-report:
Wo und wann werden erste Ergebnisse prasentiert?

Friedrich Niederndorfer:

Erstmals wurde das Gerat beim MC-Infoabend ,For-
derung neu” im Mai prasentiert. Im Zuge des TMG-
Golfturniers am 29. Juni in Luftenberg bei Linz wird
es einer breiteren Offentlichkeit vorgestellt.

MC-report:
Welche wirtschaftliche Bedeutung hat das Ergebnis
flir lhr Unternehmen?

Friedrich Niederndorfer:

Das Produkt wird 2007 am Markt sein und wir gehen
auf jeden Fall von einem betrachtlichen wirtschaftli-
chen Erfolg fiir unser Unternehmen aus.

MC-report:
Gibt es schon eine Preisvorstellung fiir das Endpro-
dukt?

Friedrich Niederndorfer:

Der Golftrainer wird etwa 3.000,- EUR kosten. An-
fangs wird er wahrscheinlich von Golfclubs und
Trainern angeschafft aber wir glauben, dass er nach
der Anfangsphase vom einzelnen Golfer zum Tro-
ckentraining gekauft wird. Das Gerét soll ja nicht den
Trainer ersetzen, sondern dem Golfer die Mdglichkeit
bieten, sein Spiel von einer Trainerstunde zur nachs-
ten zu verbessern. Der Trainer beurteilt dann diesen
Schwung und der Schiiler kann genau diesen guten
Schwung einliben und perfektionieren.

MC-report:
Unter welchem Namen wird das System vertrieben?

Friedrich Niederndorfer:
Ein Name steht noch nicht fest, unsere Arbeit diesbe-
zliglich lauft aber auf Hochtouren.

MC-report:
Unter welchem Namen wird das System vertrieben?

Friedrich Niederndorfer:

Den gesundheitlichen Aspekt haben wir nicht in un-
sere Uberlegungen mit einbezogen. Es wére aber
mit diesem Geréat durchaus moglich, andere Anwen-
dungsgebiete wie zum Beispiel die Rehabilitation zu
unterstiitzen. Das ist im Moment mit Videokameras
sehr aufwandig.

Der Golftrainer soll dem Golfschiiler die Uberpriifung des richtigen
Bewegungsablaufs beim Schwung ermdglichen.

MC-report:
Kann man sagen, um wie viel schneller ein Golfschii-
ler dadurch werden kann?

Friedrich Niederndorfer:

Dafiir gibt es keine Daten. Der Golfer kann jedoch
aufgrund der reproduzierbaren Messung selbst seine
Ziele definieren und vergleichen.

MC-report:
Wie genau funktioniert die Zusammenarbeit mit dem
Designer?

Friedrich Niederndorfer:

Wir kénnen seit Anfang 2006 auf einen hauseigenen
Designer zurtickgreifen, der im Moment auch daran
arbeitet, dass die Auswertung des Golfschwungs fiir
den Anwender nicht zu technisch wird. Mit seiner
Hilfe wollen wir auch unsere Eigenprodukte verstérkt
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weiter entwickeln. Als externer Berater steht uns HYH H
Prof. Dr. Bernhard Rothbucher von der Fachhoch- Dreldlmen3|0na|e Bewegungsanalyse
schule Salzburg zur Verfiigung. Projekttitel: Messsystem zur prézisen Analyse von  Aufgabenstellung

schnellen, dreidimensionalen Bewegungen In vielen Anwendungen ist es erforderlich oder zu-
MC-report: mindest interessant, die genauen Bewegungsabldufe

Spielen Sie Golf? Projektlaufzeit: 07/05 — 12/05 eines Objekts analysieren zu konnen. Etwa zur Feh-
_ lersuche bei technischen Vorgéngen oder Trainings-

Friedrich Niederndorfer: feedback im Sportbereich.

Nein, ich bin auch durch dieses Projekt noch nicht

zum Golfspieler geworden. In diesem Projekt wurde als erste Anwendung ein

Messsystem fiir die Analyse des Golfschwungs ent-
wickelt, welches vom Grundprinzip auf verschie-
denste Anwendungen (bertragbar ist. Das System
soll einem Golfschiiler die Uberpriifung des richtigen
Bewegungsablaufs beim Schwung ermdglichen. Ne-
ben der geforderten Messgenauigkeit bei den hohen
Geschwindigkeiten und einfachster Handhabung
lagen weitere technische Herausforderungen in der
Identifikation und Kompensation von Storeinfliissen,
sowie Gewahrleistung der ungehinderten Bewegung
Mit diesem Design ist dem ,,Swing-Analyzer* die Platzreife sicher. des Golfers.

MC-report:
Vielen Dank fiir das Interview!
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Zukiinftige Herausforderungen fiir den Maschinen- und Anlagenbau in (Ober-)Osterreich

Globalisierung als einziger Ausweg?

Der Maschinen- und Anlagenbau ist in den letz-
ten Jahren teilweise massiven Verdnderungen
unterworfen. Die zunehmende Globalisierung und
der damit einhergehende Kostendruck zwingen
Unternehmen, bestehende Geschiftsmodelle zu
hinterfragen und Strukturen zu schaffen, die eine
nachhaltige Absicherung der Wetthewerbsfahig-
keit ermdglichen.

Die zunehmende Globalisierung zwingt Unternehmen
zu einer globaleren Sichtweise im taglichen Geschéft.
Vor allem Maschinen- und Anlagenbauunternehmen
sind damit konfrontiert, neben dem eigentlichen Pro-
dukt auch vor- und nachgelagerte Komponenten so-
wie umfangreiche Serviceleistungen anzubieten.

T

Globalisierung — Chance oder Risiko?

Globalisierung — Chance oder Risiko?

Die Globalisierung mit all ihren Auswirkungen wird
heute taglich diskutiert und reduziert sich oftmals
auf die Verlagerung der Produktion in Billiglohn-Lan-
der. Globalisierung umfasst jedoch mehr — einerseits
enorme neue Absatzchancen, andererseits jedoch
auch Risiken in Form eines verstérkten Wetthewerbs
sowohl im eigenen Land als auch in neuen Auslands-
mérkten. Dies hat einen verstérkten Kostendruck zur
Folge.

Auch der oberosterreichische Maschinen- und An-
lagenbau ist dadurch gekennzeichnet, dass das
Wachstum im Ausland notwendiger Bestandteil der
Unternehmensstrategie ist. Die reine weltweite Ver-

marktung von Produkten ist oftmals nicht mehr aus-
reichend, zunehmend werden auch die Wertschopfung
und Beschéftigung ins Ausland verlagert. Dadurch ist
ein direkter Kontakt zum jeweiligen Zielmarkt und
den Kunden gewahrleistet. Giinstigere Rahmenbedin-
gungen wie niedrige Lohnkosten, geringere Steuern
oder auch mehr qualifiziertes Personal machen den
Eintritt in neue Mérkte zusatzlich attraktiv.

Ist die Produktionsverlagerung in Billiglohn-Lander
nun der einzige Ausweg? Mit der Auslagerung der
Produktion in vorwiegend asiatische Lander sind
auch Risiken verbunden. So miissen beispielsweise
der damit verbunden Know-how-Transfer oder auch
unterschiedliche Qualitatsauffassungen gestaltet und
gelost werden. Hilfreich ist in diesem Zusammenhang
ein besonders sorgféltiges Risikomanagement, das
jedoch in den meisten Unternehmen nicht existiert.
Viele Unternehmen mochten oder kdnnen den Schritt
der Produktionsverlagerung nicht gehen. Fiir diese
gilt es, liber neue Geschaftsmodelle nachzudenken,
gegebenenfalls bestehende Strukturen zu verdndern
und alle im Unternehmen vorhandenen Potentiale
auszuschopfen, um den Herausforderungen der Glo-
balisierung trotzdem gewachsen zu sein und den
Standort in (Ober-)Osterreich nachhaltig absichern
zu konnen.

Effizienzsteigerung als Muss

Durch den steigenden Kostendruck sind Unternehmen
gezwungen, Einsparungspotentiale zu identifizieren
und die Effizienz auf allen Ebenen zu steigern. Typi-
sche Einsparungspotentiale ergeben sich beispiels-
weise durch die Konsolidierung und Harmonisierung
der im Unternehmen vorhandenen IT-Landschaft. So
ermaglichen ERP-Systeme (ERP = Enterprise Resour-
ce Planning) eine effiziente Planung der unternehme-
rischen Ressourcen (Betriebsmittel, Kapital, Personal,
usw.), die fiir den betrieblichen Ablauf notwendig
sind. Ergénzt um ein leistungsfahiges CRM-System
(CRM = Customer Relationship Management) ist die
Basis fiir ein unternehmensweites und mittlerweile
notwendiges Wissensmanagement gelegt.

Weitere wichtige Themen sind in diesem Zusam-
menhang ein integriertes Supply Chain Management
sowie die Ausnutzung der Potentiale im Service-Ge-
schéft. So ermoglicht die Einbeziehung von externen
Partnern wie Lieferanten oder Dienstleistern eine ge-

meinsame Planung und Abstimmung sowie die Ent-
wicklung vom reinen Produkthersteller hin zu einem
Systemlieferanten. Dabei unumganglich ist auch das
Anbieten von umfangreichen Serviceleistungen ange-
fangen von einer qualitativ hochwertigen Ersatzteillo-
gistik bis hin zu Wartungs- und Betreibermodellen.
Gerade dieser Bereich wird von Unternehmen des
Maschinen- und Anlagenbaus bis dato noch zu we-
nig genutzt. Verschiedene Studien zeigen ganz Klar,
dass ein effizienter Service Renditen von zehn bis 20
Prozent ermdglicht. Bei optimaler Ausgestaltung und
einem damit verbundenen echten Mehrwert fiir Kun-
den kann das Servicegeschéft zur Differenzierung am
Markt beitragen und der Gewinnbringer mit hoheren
Umsatzen und Ertrdgen im Maschinenbau sein.
Innovation als Wetthewerbsvorteil

Neben der Effizienzsteigerung der gesamten Wert-
schopfungskette liegt ein wesentlicher Schliissel zur
Steigerung der Wetthewerbsstarke in einer kontinuier-
lichen Weiterentwicklung der eigenen Produkte. Un-
ternehmen miissen dabei versuchen, sich dem stei-
genden Preisdruck durch Innovationen zu entziehen.
Ein durchdachtes Innovationsmanagement erscheint
dabei ebenso unumgénglich wie die Steigerung der
Ausgaben fiir Forschung und Entwicklung. Natiirlich
miissen daraus entstandene Neuentwicklungen und
Erfindungen vor Nachbau und das damit verbundene
geistige Eigentum vor Diebstahl geschiitzt werden
— idealerweise durch Patente.

Qualifizierte Mitarbeiter sind Voraussetzung

Fiir Unternehmen ist es besonders wichtig, tiber qua-
lifizierte Mitarbeiter zu verfiigen. Entscheidend ist
dabei, innovative und gut ausgebildete Mitarbeiter
anzuwerben und diese auch langfristig an das Unter-
nehmen zu binden. In diesem Zusammenhang sind
neben den Unternehmen vor allem auch Universita-
ten und Fachhochschulen gefordert, relevante Aus-
bildungsmaglichkeiten anzubieten.

Zusammenfassend ist noch folgende Anmerkung von
Bedeutung: Die Umsetzung aller zuvor geschilderten
Bereiche sollte nicht als Abwicklung von EinzelmaB-
nahmen verstanden werden, sondern bedarf einer
Betrachtung als systematische Strategieentwicklung,
die die gesamte Wertschopfungskette sowie die je-
weilige Markt- und Wettbewerbssituation bertick-
sichtigt. Nur dadurch ist eine nachhaltige Sicherung
von Umsatz und Ergebnis gewdahrleistet.
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MC-Inside

Der MC hat neue Zielsetzungen definiert

Gemeinsam erfolgreich

Im Jénner hat der Mechatronik-Cluster eine Eva-
luierung gestartet. Zielsetzung war, bisher durch-
gefiihrte Aktivitdten und angebotene Leistungen
hinsichtlich Bedeutung und Nutzung zu hinterfra-
gen und die Erwartungen abzufragen. Die — sehr
erfreulichen — Ergebnisse sind in die Entwick-
lung einer Scorecard eingeflossen. Strategische
Griinde dafiir waren, die Struktur aktiver zu for-
mulieren, um die Aktivitdten und Leistungen fiir
die Partnerunternehmen des MC noch greifbarer
zu machen. Diese Scorecard definiert neue Ziel-
setzungen, die der MC fiir seine Partner in den
nachsten Jahren umsetzen wird. Bereits fiir das
Jahr 2007 wird es eine Reihe von neuen Dienst-
leistungen geben.

Ihren Bekanntheitsgrad
steigern

Geeignete
Kooperationspartner finden

Zugang zu neuen Markten
schaffen

Erfahrungsaustausch
anstoBen

Trends aufzeigen

Innovations- und
Wettbewerbskraft steigemn

Zielgruppenspezifisch
informieren

Informationsvorsprung schaffen

Der Mechatronik-Cluster ist die Informations-Dreh-
scheibe zwischen Unternehmen und Forschungs-
einrichtungen. Das wird einerseits durch die MC-
Webseite, die als Informationsplattforum dient, und
andererseits durch die MC-Medien Newsletter und
MC-report erreicht. Der Newsletter als Kurzinformati-
on wird monatlich verschickt und versorgt die Abon-
nenten mit aktuellen Informationen der Partner und
der Branche. Der MC-report erscheint vierteljahrlich
und soll sich als Journal fiir den oberdsterreichischen
Maschinen- und Anlagenbau etablieren.

Stérken starken

Der MC ist fiir seine Partner-Unternehmen die Schnitt-
stelle des Wissenstransfers in der Mechatronik Bran-
che. Als interdisziplinéres Netzwerk verschafft er den
Unternehmen Zugang zu aktuellen Informationen und
hochwertigen Know-how-Trdgern. Dariiber hinaus
werden bei MC-Veranstaltungen der Erfahrungsaus-
tausch gefordert und intensive Diskussionen ange-
stoBen. Diese Mechatronik-Trends werden wiederum
liber die MC-Medien im Netzwerk verbreitet.

Innovative Ideen gemeinsam umsetzen
Das Netzwerk dient als Knotenpunkt zur Umsetzung

AUSGABE 2/2006

innovativer und interdisziplindrer Projektideen. Mit
Hilfe der MC-Kooperationsprojekte kommt es zu einer
Steigerung der Innovations- und Wettbewerbskraft der
Netzwerk-Partner. Das Team des MC gewdhrleistet
eine einschldgige Beratung und stellt den Kontakt zwi-
schen Unternehmen und mit F&E-Einrichtungen her.

Sichtbarkeit erhdhen/Préasenz stiarken

Partner im Netzwerk werden bei einer branchenge-
richteten und bewusstseinsbildenden Offentlichkeits-
arbeit unterstiitzt. Eine Moglichkeit fiir ein Unterneh-
men, seine Informationen gezielt zu verbreiten, ist
die Vorstellung in den MC-Medien. Dariiber hinaus
wird den Firmen professionelle PR-Unterstiitzung an-
geboten. So kdnnen MC-Partner (iber das Netzwerk
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auftragsfertigung

an relevanten Messen teilnehmen und erhalten die
notwendige Unterstiitzung in der Vorbereitung. Ein
weiterer wichtiger Punkt ist der standige Kontakt mit
der Fachpresse, der vor allem von kleineren Unter-
nehmen genutzt wird.

Marktzugénge erleichtern

Der MC unterstiitzt seine Partner im Internationa-
lisierungsprozess und vermittelt wichtige Kontakte
zu internationalen Netzwerken. Das MC-Team bietet
seinen Partner an, sie beim Eintritt in neue Markte zu
begleiten und auch verstarkt in internationale Projek-
te einzubinden.

Guter Start mit ERFA-Runden

Diese fiinf Zielsetzungen werden im néchsten Jahr
umgesetzt und eine Partnerschaft fiir Unternehmen
noch interessanter machen. Teilweise existieren
sie schon jetzt wie zum Beispiel ERFA-Runden die
kiirzlich erstmals umgesetzt wurden. In diesen vom
MC initiierten Erfahrungsaustausch-Runden haben
Unternehmen die Moglichkeit, sich (iber spezifische
Themen intensiv auszutauschen. Die Unterstiitzung
durch den MC kann vom klassischen Projektmanage-
ment bis zur thematischen Begleitung (Recherchen
oder Studien) reichen.

ABC

Service&Produktion

www.abc-auftragsfertigung.com

fur den sondermaschinenbau

ABC Service & Produktion GmbH
9020 Klagenfurt, Schiilerweg 50
Tel.: +43(0)463/35440, Fax: +43(0)463/35440-18
officef@abc-auftragsfertigung.com




Veranstaltungen

Das ifm 2006 macht Linz zum Mittelpunkt der Mechatronik-Szene

Treffpunkt Mechatronik

Das ifm 2006 — das Internationale Forum Mecha-
tronik — macht Linz von 16. bis 17. Oktober zum
Mechatronik-Treffpunkt. Bei dieser Konferenz
werden Forschungsergebnisse, Best-Practice-
Beispiele, Entwicklungstrends und innovative
Arbeitsansétze vorgestellt. Zahlreiche internati-
onale Géste sorgen fiir eine Vernetzung iiber die
Grenzen. Im Zuge des Kongresses wird erstmals
der Mechatronik-Preis fiir die besten Diplomar-
beiten und Dissertationen verliehen.

Der Leitgedanke des ifm 2006 ist, die Mechatronik
als Querschnittstechnologie und somit als zentra-
len Innovationstreiber der produzierenden Industrie
vorzustellen. Schwerpunkte der Konferenz sind die
Vermittlung und der Austausch von aktuellem Fach-
wissen und anwendbaren mechatronischen Ldsun-
gen. Dariiber hinaus ist das ifm 2006 eine einmalige
Gelegenheit, Wirtschaft und Wissenschaft intensiv
miteinander zu verkniipfen. ,Beim Kongress werden
aktuelle Forschungsergebnisse, Best-Practice-Bei-
spiele, Entwicklungstrends und innovative Arbeitsan-

satze vorgestellt”, erlautert Cluster-Manager DI (FH)
Christian Altmann. Fiir interessante Vortrdge sorgen
unter anderem Referenten von Siemens, BMW, ABA-
TEC Electronic, voestalpine mechatronics, KEBA, der
UAR, der Uni Linz, der FH Wels, dem Heinz Nixdorf
Institut oder der Hochschule Darmstadt.

Mechatronikerlnnen von morgen

Eine begleitende Fachausstellung dient zudem als
~Marktplatz“ fiir neue mechatronische Ideen, Pro-
dukte und Dienstleistungen. Dieser Erfahrungsaus-
tausch zwischen Mechatronik-Experten aus Oster-
reich, Deutschland und der Schweiz kann die Basis
flir konkrete Geschaftskontakte sein.

Im Rahmen der Abendveranstaltung im Raiffeisen-
Forum der Raiffeisenlandesbank 00 wird heuer zum
ersten Mal der Mechatronik-Preis der Industriellen-
vereinigung 00 und des OIAV fiir die besten oberds-
terreichischen Diplomarbeiten und Dissertationen im
Bereich der Mechatronik verliehen.

Der Mechatronik-Preis — die Auszeichnung fiir die besten Diplomar-
beiten und Dissertationen im Bereich der Mechatronik.

Mehr Infos und das genaue Programm finden Sie
unter: www.ifm2006.net

Marktsondierungsreise Mechatronik von 25. bis 27. September

Die Region Emilia Romagna einmal anders kennen lernen

Die AUSSENWIRTSCHAFT OSTERREICH (AWO) und
ihre AuBenhandelsstelle Padua veranstalten in
Kooperation mit dem Mechatronik-Cluster und
dem Export Center Oberdsterreich von 25. bis
27. September 2006 eine ,,Marktsondierungsrei-
se Mechatronik“ in die Region Emilia Romagna
(Italien).

Die Region Emilia Romagna ist nicht nur einer der
bedeutendsten Import- und Exportmarkte fiir Oster-
reich, sondern weist weiters im Bereich des Maschi-
nen- und Anlagenbaus ein Starkefeld auf. Als Beispiel
wird laut eines Berichtes der AWO mit einer tiber 3%-
igen Steigerung des Investitionsvolumens im Bereich
der Maschinen und Anlagen fiir 2005/06 gerechnet.

Machen Sie sich selbst ein Bild und lernen Sie Unter-
nehmen sowie Traditionelles aus der Region Emilia
Romagna kennen. In personlichen Gesprachen haben
Sie die Maglichkeit, sich tiber die Anforderungen und
Besonderheiten des italienischen Maschinen- und
Anlagenbaumarktes zu informieren. Im Rahmen ei-
nes ,Networking-Events“ mit dem dsterreichischen
Handelsdelegierten Dr. Michael Scherz erhalten Sie
interessante Informationen zum Marktzugang in der
Maschinenbaubranche. Mit den ortlichen Experten

CLUSTERLAND
OBEROSTERREICH GmbH

und Entscheidungstrdgern konnen Sie direkt lhre
personlichen Anliegen hinsichtlich der Region Emilia
Romagna besprechen.

Der Mechatronik-Cluster bietet ein Gesamtpaket
inkl. Reise und Aufenthalt an, das zum Preis von EUR
990,- (exkl. MwSt.) gebucht werden kann.

Im Pauschalpaket inkludierte Leistungen:

- An- und Riickreise inkl. Transfers

- Museums- und Werksbesichtigung bei Lamborghini

- Alle Betriebsbesichtigungen (FAVA s.p.a., SACMI
FILLING, SACMI s.p.a., ICEMA und VINYLOOP)

- Besuch eines Parmaschinkenproduzenten, eines
Weingutes inkl. Weinverkostung und Besuch einer
Balsamico-Essig-Erzeugung

- Begleitung durch einen Dolmetscher

- Néchtigung im **** Hotel im Einbettzimmer
inkl. Friihstiick

- 1 x Mittagessen inkl. Tischgetranke

- 2 X Lunchpaket

- Teilnahme am Networking-Event inkl. Abendessen
und Tischgetranken (AWO-go international)

- 2 x Abendessen inkl. Tischgetrénke

Anmeldeschluss: 14. Juli 2006
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Fiir Ihre Fragen und Anliegen sind wir gerne fiir Sie da!
Mechatronik-Cluster, Nina Meisinger,

Telefon: +43 732 79810-5172,

E-Mail: nina.meisinger@clusterland.at
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